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Definicién del TECNICO DISENADOR en FA de METAL para la industria de
la Fabricacion Aditiva (FA) - EMAM-DT
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Norma de Cualificacion EMAM-DT

Requisitos de entrada (condiciones de acceso)

Requisitos de entrada

Y

0
Diploma de FP en areas técnicas
0

Habilidades en el uso de herramientas CAD 3D

Titulo nacional de ensefianza obligatoria en areas técnicas

Experiencia profesional comparable de al menos 2 afos

Resumen de la estructura de la cualificacion EMAM-DT

El estandar de cualificacion EMAM-DT esta organizado en un enfoque modular, compuesto por
dos Unidades de Competencia (UC) generales y dos UC especificas (una para el proceso DED y

otra para el PBF).

Su estructura es la siguiente:

UNIDADES DE COMPETENCIA / UNIDADES DE RESULTADOS DE APRENDIZAJE
(LOs)

Horas de contacto
recomendadas *

Carga de trabajo

prevista en horas
%%

UC 00: Visién general de los procesos de fabricacién aditiva 3.5 7
UC: Diseflo de piezas metdlicas de FA 18 36
UC: Disefio para procesos DED*** 14 28
UC: Disefio para procesos PBF*** 7 14
TOTAL 42, 5x**x 85%*

* Las horas de contacto son las horas de ensefianza minimas recomendadas para los itinerarios estandar. Una hora
de contacto debera contener al menos 50 minutos de tiempo de ensefianza directa.

** La carga de trabajo se calcula en horas, y corresponde a una estimacién del tiempo que los estudiantes suelen
necesitar para completar todas las actividades de aprendizaje necesarias para alcanzar los resultados de aprendizaje
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definidos en entornos de aprendizaje formales, mas el tiempo necesario para el estudio individual (fuera del contexto
del aula).

*** Es obligatorio seleccionar al menos una de las UC de Disefio de Procesos.

**** El total de horas depende de la seleccidn de una o las dos UC de Disefio para procesos. Si sélo se selecciona la

UC Disefio para procesos PBF, el total de horas sera de 28,5; Si sélo se selecciona la UC Disefio para procesos DED, el
total de horas sera de 35,5.
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1. Unidades de Competencia: Contenidos

Unidad de competencia 00 Descripcidn de los procesos de Fabricaciéon Aditival

UC/ULO UC 00: Vision general de los procesos de Fabricaciéon Aditiva
HORAS DE CONTACTO RECOMENDADAS
TITULO DEL TEMA
Deposicidn directa de energia 0,5
Fusion en lecho de polvo 0,5
Fotopolimerizacion en cuba 0,5
Chorro de material (Material jetting) 0,5
Chorro de aglutinante (Binder jetting) 0,5
Extrusion de material 0,5
Laminacion de ldaminas 0,5
Total 3,5
CARGA DE TRABAJO 7

RESULTADOS DEL APRENDIZAIJE - UC 00 Descripcion de los procesos de Fabricacion Aditiva

UNIDAD DE
COMPETENCIA/ULO Vision general de los procesos de Fabricacion Aditiva
Conocimientos basicos de:
E - Deposicion directa de energia
s - Fusién en lecho de polvo
s - Fotopolimerizacion en cuba
g - Chorro de material (Material jetting)
2 - Chorro de aglutinante (Binder jetting)
8 - Extrusidn de material
- Laminacién de laminas
- Distinguir las piezas producidas por diferentes procesos de FA.
a Enumerar las ventajas y limitaciones de los procesos de FA desde el punto de vista de la
g cadena del proceso de fabricacién.
g Nombrar la aplicabilidad de los diferentes procesos de FA, segun las caracteristicas de cada
= proceso.

! Unidad de Competencia Transversal - Una UC cuyos resultados de aprendizaje no estén directamente vinculados a
una funcidn laboral, ya que los conocimientos y las competencias adquiridos se movilizaran en varias funciones y

actividades laborales.
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UC Disefio de piezas metalicas de FA?

UC/ULO Disefio de piezas metalicas de FA HORAS DE CONTACTO RECOMENDADAS
TITULO DEL TEMA
Visidn general de los materiales metalicos de FA 1
Pensar de forma aditiva 4
Principios de disefio para la FA 7
Archivos CAD 1
Visién general del posprocesamiento 2
Caso practico 3
Total 18
CARGA DE TRABAJO 36

RESULTADOS DEL APRENDIZAIJE Disefo de piezas metalicas de FA

UNIDAD DE
COMPETENCIA/ULO Disefio de piezas metalicas de FA
o Conocimiento factico y amplio de la teoria, los principios y la aplicabilidad de:
E - Materiales metalicos de FA
g - Pensamiento de disefio en FA
g - Principios de disefio para la FA
% - Posprocesamiento
o
Identificar los tipos de materiales metdlicos utilizados habitualmente en la FA.
(7]
é Aplicar los principios de disefio al desarrollar y modelar una pieza en CAD.
g Asociar las consideraciones de disefio al pensamiento de disefio.
?E Relacionar las posibilidades y limitaciones de la FA con el disefio de piezas metalicas.
T

2 Unidad de Competencia Transversal - Una UC cuyos resultados de aprendizaje no estan directamente vinculados a
una funcidn laboral, ya que los conocimientos y las competencias adquiridos se movilizaran en varias funciones y

actividades laborales.
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UC Disefio para procesos PBF?

UC/ULO Disefio para los procesos PBF HORAS DE CONTACTO
RECOMENDADAS
TITULO DEL TEMA
Vision general de las maquinas, capacidades de proceso y limitaciones 1
Materiales relacionados con el proceso PBF 1
Consideraciones especificas sobre el disefio de PBF 4
Caso practico 1
Total 7
CARGA DE TRABAJO 14
FUNCION HORAS DE
ACTIVIDADES REQUERIDAS POR EL CARGA DE
NIVEL DEL CONTACTO
TRABAJO TRABAJO
TRABAIO RECOMENDADAS
Interpretar los requisitos del proceso
. Creacion de nuevos modelos o redisefio
Ejecutar el . - .
L de los existentes utilizando herramientas
disefio de . .
. CAD basadas en las instrucciones
piezas para . L 7 14
proporcionadas por un disefiador de FA
. el proceso
Independiente de Metal
PBF de
metal Validacidn del disefio con el disefiador
mediante: de FA de Metal
Obtencidn de planos de produccion, las
correspondientes listas de piezas y su
estructura

RESULTADOS DEL APRENDIZAIJE Diseio para procesos PBF

UNIDAD DE
COMPETENCIA/ULO Disefo para procesos PBF
o Conocimiento factico y amplio de la teoria, los principios y la aplicabilidad de:
= —  MaAaquinas PBF: Caracteristicas y datos de rendimiento.
§ —  Capacidades y limitaciones de los procesos metalicos PBF que influyen en el
8 disefio.
g —  Consideraciones de disefio necesarias para el disefio de piezas metalicas PBF.
© —  Materiales especificos para PBF: propiedades alcanzables y sostenibilidad.

3 Unidad de Competencia Funcional - Unidades de competencia cuyos resultados de aprendizaje estan directamente
relacionados con al menos una funcién laboral y en las que los conocimientos y habilidades alcanzados se movilizaran
en funciones laborales especificas y actividades relacionadas.
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RESULTADOS DEL APRENDIZAIJE Disefo para procesos PBF
UNIDAD DE -
COMPETENCIA/ULO Disefio para procesos PBF

Explorar los grados de libertad de una maquina PBF con las posibilidades en términos de
“ disefio.
w
2 Relacionar las capacidades y limitaciones de PBF con las consideraciones de disefio.
[a)
g Determinar las restricciones dimensionales y las tolerancias geométricas necesarias para
= el disefio de piezas PBF.
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UC/ULO Disefio para los procesos DED HORAS DE CONTACTO
RECOMENDADAS
TITULO DEL TEMA
Vision general de las maquinas, capacidades de proceso y limitaciones 2
Materiales relacionados con el proceso 1
Consideraciones de disefio especificas 8
Caso practico 3
Total 14
CARGA DE TRABAJO 28
Nota: Debe cumplirse sélo para las UC/ULO funcionales
A HORAS DE CARGA
FUNCION DEL ACTIVIDADES REQUERIDAS POR EL
NIVEL CONTACTO DE
TRABAJO TRABAJO
RECOMENDADAS | TRABAJO
Interpretacion de los requisitos del
proceso
Creacion de nuevos modelos o redisefio de
) los existentes utilizando herramientas CAD
E!ecgtar el basadas en las instrucciones
. disefio de proporcionadas por el Disefiador de FA de
Independiente | piezas para el 14 28
Metal
proceso DED — — —
de metal por: Validacion del disefio con el Disefiador de
FA de Metal
Obtencidn de planos de produccién, las
correspondientes listas de piezas y su
estructura

RESULTADOS DEL APRENDIZAIJE Disefo de procesos DED

UNIDAD DE Disefio de procesos DED
COMPETENCIA/ULO
Conocimiento factico y amplio de la teoria, los principios y la aplicabilidad de:
E —  Maquinas DED: Caracteristicas y datos de rendimiento.
E —  Capacidades y limitaciones de los procesos metélicos DED que influyen en el
g disefio.
g —  Consideraciones de diseio necesarias para el disefio de piezas metalicas DED.
8 —  Materiales especificos para DED: propiedades alcanzables y sostenibilidad.

4 Unidad de Competencia Funcional - Unidades de competencia cuyos resultados de aprendizaje estan directamente
relacionados con al menos una funcién laboral y en las que los conocimientos y habilidades alcanzados se movilizaran
en funciones laborales especificas y actividades relacionadas.
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RESULTADOS DEL APRENDIZAIJE Disefo de procesos DED
UNIDAD DE Disefio de procesos DED
COMPETENCIA/ULO

Explorar los grados de libertad de una maquina DED con las posibilidades en términos de
disefio.
Relacionar las capacidades y limitaciones del DED con las consideraciones de disefio.

Determinar las restricciones dimensionales y las tolerancias geométricas necesarias para

HABILIDADES

el disefio de piezas DED.
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